FIRMA EFFECTOR URUCHOMILA KOLEJNA ANODOWNIE ORAZ ROZBUDOWALA CENTRUM OBROBKI ALUMINIUM
Data dodania: 05.12.17
Effector S.A. zakonczyt inwestycje w nowa linie przeznaczong do uszlachetniania powierzchni aluminiowych. Umozliwia ona zwiekszenie ilosci

powierzchniowej obrébki aluminium o ponad 30% w stosunku do dotychczasowych mocy zaktadu oraz wzrost zatrudnienia. Centrum obrdbki
metali nalezace do spoétki zostato wyposazone w nowe urzadzenia, pozwalajace na jeszcze doktadniejszg obrobke aluminiowych profili.

Nowa linia anodowania

Inwestycja w nowa linie uszlachetniania powierzchni aluminiowych zostata rozpoczeta w maju tego roku. Linia jest maksymalnie rozbudowana,
skfada sie z 17 wanien procesowych, przygotowana do petnego procesu anodowania, facznie z elektrobarwieniem. Inwestycja zostata
wyposazona w dwa rodzaje uszczelniania: zimnego i gorgcego. Proces jest wspomagany przez osiem wanien do ptukania, a system jezdny
obstugujg cztery windy. Wtasciwe dziatanie linii wspiera rowniez nowy uktad grzewczy, system wentylacyjny oraz nowoczesny uktad chtodzenia.
Wszystko to skfada sie na nowoczesny i kompleksowo wyposazony proces uszlachetniania powierzchni aluminiowych.
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Pelna automatyka

Jeszcze przed realizacjg inwestycji, przygotowane zostaty najwazniejsze zatozenia z nig zwigzane, to jest uzyskanie jak najwyzszej
produktywnosci, gwarantowanej przez w petni zautomatyzowany proces, wspdtpracujgcy z nowoczesnym oprogramowaniem, uzyskanie
wysokiej powtarzalnosci i jakosci $wiadczonych ustug oraz niskiej awaryjnosci linii i wszystkich jej podzespotow. Kluczowym zagadnieniem, ktdre
przyswiecato realizacji projektu byto i nadal jest zapewnienie maksymalnego bezpieczenstwa, jakosci i higieny pracy.


https://www.swiat-szkla.pl/aktualnoci/112-wydarzenia/14054-firma-effector-uruchomia-kolejn-anodowni-oraz-rozbudowaa-centrum-obrobki-aluminium.html
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Nowosci w centrum obrébczym
Wsrdd nowych maszyn znajdujg sie m.in. trzy centra obrdbcze: Elumatec SBZ 122/74, Elumatec SBZ 140, Falcon TM MMI MC 307 oraz frezarka
CMX 1100V i pifa do plasterkowania PRESTA GAA-500.

Centrum Elumatec SBZ 122/74 umozliwia obrdbke profili, tworzywa sztucznego oraz stali, gdzie wszystkie procesy obrdbcze, takie jak
frezowanie, wiercenie i gwintowanie wykonywane sg na nieruchomym profilu. Centrum obrabia profile do dtugosci 4050 mm, a kierunek obrobki
to 3 + 2 tj. gora, tyt i przdd.



Centrum obrdbcze SBZ 140 Elumatec jest przystosowane do obrébki profili aluminiowych i cienkosciennych stalowych, a kat obrotu w osi A
wynosi od 0°do 180°. Maksymalna dtugos¢ profili obrabianych doczotowo wynosi 9 580 mm, natomiast bez obrdbki czotowej to 7 600 mm.
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Centrum obrdobcze FALCON TM MMI MC 307 — to czteroosiowe urzadzenie do obrdbki aluminium, tworzyw sztucznych i stali - ruchy liniowe w
osiach XYZ oraz w katowy w osi A (obrét stotu). Obrdbka odbywa sie z pieciu stron — od gory, z bokéw oraz od czét, za pomocy frezéw
tarczowych, palcowych, wiertet oraz gwintownikow.
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Centrum umozliwia obrébke detali dtuzszych od maszyny - w przelotowej strefie pracy. Nowa frezarka CMX 1100 V stuzy do obrdbki profili
aluminiowych i stalowych, a jej doktadnos$¢ pozycjonowania wynosi +/- 0,1 mm. Z kolei pita do plasterkowania PRESTA GAA-500 umozliwia
obrébke elementéw z aluminium z duidoadnoéci —tj. +/- 0,05 mm dla pojedynczego cyklu.

o
==

EFFECTOR

Korzysci z inwestycji

Glowny powadd, dla ktdrego wioszczowska spotka przystgpita do tych inwestyciji, to potrzeba zwiekszenia wielkosci produkciji, ktdra spowoduje
wzrost konkurencyjnosci firmy na rynku, zwlaszcza w zakresie krétszych termindw realizacji zamoéwien, utrzymania réznorodnosci
uszlachetnianych produktéw oraz umocnienie pozycji firmy, jako lidera w branzy.



- Od kilku lat rynek anodowania w Polsce systematycznie ro$nie. Mozna powiedzie¢, ze obserwujemy dzis mode na te powtoke. Do tej pory
anodowanie wykonywali$my w oparciu o cztery niezalezne linie do wykonywania tego procesu - powiedziat Leszek Ciesek, prezes zarzadu
Effector S.A. — Wiemy, jak duze znaczenie dla odbiorcow ma fakt elastycznej i szybkiej reakcji na ich potrzeby.

Stad decyzja o inwestycji w nowg anodownie. Bedzie ona docelowo przetwarzata ponad 40 tys. m2 profili aluminiowych miesiecznie. Dodatkowo
zakupilismy trzy duze, w petni zautomatyzowane centra obrobcze. Takie moce korzystnie wptyng zwtaszcza na jako$¢ obstugi i terminowo$¢
realizacji — podsumowat Leszek Ciesek.



